Werkstoffblatt: 1.2210

Kurzname: 115CrV3
Analysengrenzen [Gew.%]:
C Si Mn Cr Vv
1,1-1,25 |0,15-0,30]0,20-0,40| 0,50-0,80 | 0,070,12

Anlieferungszustand: weichgegluht auf < 220HB
Anwendung: Fur einfache Schneid- und Umformwerkzeug und
Fuhrungsleisten.
=Hartungstemperatur 800- 840°C, normalerweise 820°C
=Abschrecken in Ol oder Polymerbad bis =35mm Querschnitt
=Ansprungharte je nach GrofRe und Abschreckmedium =62-65HRC
=Anlassen nach gewinschter Harte, jedoch 2180°C
Anlassdiagramm
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Weichglihen:

=Weichglihtemperatur = 710-740°C

=Haltedauer = 2 Stunden

=Abkthlen im Ofen bis 500°C dann an Luft oder in Asche oder Blahton
Spannungsarmglihen:

sTemperatur = 650°C

=Haltedauer = 2 Stunden mit Ofenabkthlung

Verwendung:

=Kaltarbeitsstahl fir einfache Schneid- und Umformwerkzeuge
»Flhrungsleisten, Auswerferstifte

=Bearbeitungswerkzeuge fur Holz und Papier
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